Influencias en la medicion de resultados
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Planificacion de la inspeccion
Sensor

Meétodo de medicidn

Ajuste del filtro

Eliminacion de valores atipicos
Estrategia de analisis

Estrategia de fijacion/montaje
Estrategia de alineacion
Estrategia de iluminacion

Zoom

Numero de puntos de medicion
Distribucion de los puntos de medicion
Fuerza de palpacion

Velocidad de exploracion

Uso de la mesa giratoria

Resultados

[ Educacion/formacion
[ Uso de herramientas

L Comprobacién de la fijacidon
L Comprobacién de la alineacié
[ Calificacion del palpador
O Planificacion de la mediciok
O Prevencion de colisiones

L Montaje del palpador
 Palpacion del eje

O Supervision de la maquina
O Cuidado y limpieza

] Motivacion
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Maqguina de Medicion

Geometria de la maquina

Sensores

Estandar de medicidn
Precision (MPE)
Rango de medicidn
Software de medicidn

Correccion de errores (CAA)

Calificacion normal
lluminacion
Telecentricidad
Limites del sensor
Histéresis, dinamica

1 Temperatura

i 1 Gradiente de temperatura

(1 Desviacién de la temperatura
(J Radiacion térmica

[ Contaminacion, polvo

1 Vibraciones

1 Humedad

1 Corrientes de aire

1 Reflejos de luz

[Q

de Medicidon

Orientacion de la aplicacion

Orientacion a la tolerancia

Orientacion al proceso y al tiempo de ciclo
Reportes orientados a las tareas

Orientacion al volumen

Aduanced Machine systems
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O Error de forma
1 Dimensiodn

O Peso
 Material

1 Expansion lineal

O Superficie

O Brillo/reflejo

O Temperatura de la pieza
1 Contaminacion de la pieza
1 Elasticidad/plasticidad
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