Tolerancias de forma y ubicacion ez asmevias

Las tolerancias de forma limitan las desviaciones de una caracteristica individual con respecto a su forma
geomeétrica ideal. Las tolerancias de orientacion, localizacion y run-out limitan los errores de localizacion mutua de dos
0 mas elementos. Se pueden especificar una 0 mas caracteristicas como elementos de referencia.
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limitada en el plano de medicion por dos circulos concéntricos
separados por una distancia t. perpendicular al eje de medicion. .

Straightness (form tolerance): la zona de tolerancia esta limitada por
—| - undilindro de diametro t (=2 de una linea media derivada) |

- dos planos paralelos separados por una distancia t (= de un borde)
- dos lineas paralelas separadas por una distancia t (5 de una linea de superficie) ?

Cylindricity (form tolerance): la zona de tolerancia esta
/Q/ limitada por dos cilindros coaxiales separados por una distancia t.

r £ 0.05

limites imp“CitOSi @ y Eeje y = superficie Y superficie

Flatness (form tolerance) : la zona de tolerancia esta limitada
U por dos planos paralelos separados por una distancia t.

rm 0.05

2] limita imp”Citamente: Esuperficie 0 E||'nea media derivada

A diferencia de las tolerancias de forma, las tolerancias de localizacion casi siempre requieren una o
varias referencias:

Parallelism (orientation tolerance): la zona de tolerancia esta limitada t oo
/ / por dos lineas o planos paralelos a una distancia t, que son paralelos ‘k £

a la referencia. =7 | \

limita imp”dtamente: Z Esuperficie 0 EIl'nea media derivadaleje

limitada por dos planos paralelos separados por una distancia t
(0 un cilindro con @ t) que son perpendiculares a la referencia.

limita implicitamente: |= Esuperficie 0 Hiinea media derivadaleje

@0.05 | A

‘ Perpendicularity (orientation tolerance): la zona de tolerancia esta

Angularity (orientation tolerance): la zona de tolerancia esta
| limitada por dos planos paralelos separados por una distancia t
(0 un cilindro con @ 1) que se encuentran en el angulo definido
con respecto a la referencia primaria.

limita imp”Citamente: 2] Esuperficie 0 E||'nea media/eje derivado

Position (location tolerance): la zona de tolerancia esta limitada por - ~ =002 ] 4
un cilindro de diametro t coaxial al punto de referencia (posicion con signo @). “
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limita implicitamente: =11~1, de ser aplicable también V &) jano

0.08 A

Symmetry (location tolerance): la zona de tolerancia esta limitada
por dos planos simétricos al eje 0 plano de referencia a una distancia t.
(Obsoleto, ya no se utiliza).
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Entradas de dlijO adicionales seqlin ASME Y14.5

En muchos casos, se pueden introducir caracteres circulares en el marco de control de caracteristicas junto a la
tolerancia (y/o a veces también junto a una referencia).

- Linea de cota

- Flecha de marca

- Rasgo tolerado

- Simbolo de tolerancia valor de Tolerancia

W

Maximum material requirement: ® permite anadir porciones de tolerancia
de dimension no utilizadas al error de forma o de posicion. 268 |l 5

Ejemplo (caso sencillo): diametro del cilindro 6 mmy tolerancia de rectitud
del eje t = 0,5 mm (ver imagen de la derecha). Si el diametro real es de
5.0 mm, la rectitud del eje puede desviarse hasta 1.5 mm

O

Least material requirement: © permite anadir porciones de tolerancia
de dimension no utilizadas fuera del material a la forma tolerada o de
error de posicion.

Ejemplo (caso sencillo): diametro del cilindro 6 mmy tolerancia de rectitud
del eje a t=0.5 mm (ver imagen a la derecha). Si el diametro real es de
6.0 mm, la rectitud del eje se puede desviar hasta 1.5 mm.

S

Independency requirement: este simbolo invoca el "Principio de Independencia”
en lugar de la Regla ASME n° 1. Este principio no establece limites al nimero 2650 !
de errores de forma que poseen las caracteristicas individuales de una pieza.

@6.5

?6.0
El diseno internacional, excepto en Estados Unidos, utiliza este principio por U
defecto (la norma ISO GPS).

Tangent plane: la caracteristica tolerada y medida debe evaluarse como un rasgo tangencial
externo (segun el metodo minimo de Chebyshev) (OTPL).

Free state: la inspeccion de la pieza (elastica o plastica, no rigida) se debe realizar sin fijacion
(s6lo por gravedad).

Unequally disposed profile tolerances: la zona de tolerancia del valor t se desplaza

: : : : . o050 051A
hacia el exterior del material. El valor luego de (U define la zona de tolerancia /\Q/

fuera del material. En el ejemplo de la derecha, la zona esta completamente
fuera del material).

6X
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Projected tolerance zone: esta zona de tolerancia del simbolo ha sido <. 230 BlZ01OIAE]
desplazada completamente fuera de la pieza por t para inspeccionar los DTJ L]

. . A ®
lugares relevantes para el montaje posterior.
Continuous Feature: este simbolo se utiliza para identificar un grupo de dos — |
0 mas caracteristicas cuando haya un requerimiento de que sean @6 0 CH || -
tratados geometricamente como una sola. r —
En este caso se aplica la regla n® 1.

o o . - 3x J15

Statistical Tolerance: Las caracteristicas identificadas como toleradas &lo1.2[AIB]C

estadisticamente se produciran con controles estadisticos del proceso (SPQ). ’/ $|00.16D|A|B

esta limitada por un cilindro o circulo de diametro t que es coaxial 0
conceéntrico a la referencia. (Obsoleto, ya no se utiliza).

@ Concentricity (location tolerances): la zona de tolerancia

Line profile (profile tolerance with and without datum): la zona de q)& rﬂ 0.08 | A
/| tolerancia esta limitada por dos curvas que envuelven circulos de P,
didmetro t cuyos puntos medios se encuentran en una curva de forma —— 7

geometrica ideal. De ser aplicable: una referencia limita la posicion.

Profile of a surface (profile tolerance with and without datum):
(| lazona de tolerancia esta limitada por dos superficies que envuelven

esferas de diametro t cuyos puntos medios se encuentran enuna  =—
curva de forma geométrica ideal. De ser aplicable: un punto de
referencia limita la ubicacion.

de tolerancia esta limitada por dos circulos concéntricos o planos
paralelos separados por una distancia t, que se situan por la referencia A-B.
Limites de run-out radial circular: )
Limites de run-out axial circular: =

/ Circular radial or axial run-out (run-out tolerances): la zona

Total radial or axial run-out (run-out tolerances): la zona de tolerancia
ﬂ esta limitada por dos cilindros conceéntricos o planos paralelos
a una distancia t, que estan situados por la referencia A-B.

Limites de run-out radial total: @ E - Limites de run-out axial total: E @

Las zonas de tolerancia y las caracteristicas de las referencias también pueden estar limitadas
en su configuracion y direccion de accion:

Diameter: este simbolo define una zona de tolerancia circular de diametro t o dlgo2|AlB

indica una caracteristica circular cuando se utiliza en el campo de un dibujo.

Spherical Diameter: este simbolo define una zona de tolerancia esférica &|sv02|A[B

de diametro t.

Radius: el simbolo R crea una zona de tolerancia definida por dos arcos
(radios minimo y maximo) que son tangenciales a las superficies adyacentes.

X
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Spherical Radius: SR crea una zona de tolerancia definida por dos segmentos R

de esfera (radios minimo y maximo) tangenciales a superficies adyacentes
CR

Controlled Radius: el simbolo CR crea una zona de tolerancia definida por
dos arcos (radios minimo y maximo) que son tangenciales a las superficies
adyacentes y el contorno de la pieza tiene que ser una curva suave sin picos.

Datum Translation: la referencia solo actua como elemento de orientacion. Hloo2[aAD

Las coordenadas de posicion no se tienen en cuenta.

Between (tolerance zone limitation): la tolerancia debe inspeccionarse _ (05 A =B

solo en la zona entre Ay B.

Tolerance zone limitation: the tolerance must contain the value 0.5 in —To0.5/100

every section of the length 100 (in the example to the right).

All Around: la tolerancia debe contener el valor 0.5 - 37 o1 0.03

All Over: la tolerancia se aplica a todas las caracteristicas de linea y

superficie que rodean a toda la pieza en el plano de vision.

en cada tramo de la longitud 100 (en el ejemplo de la derecha).
?7 =10.03
Dimension origin: este simbolo indica que una dimension tolerada entre dos

caracteristicas se origina desde la marcada con el simbolo de dimension de origen y no en el otro.
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