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Con el equipo Pit Stop
al resultado perfecto

Lauble optimiza la produccion de tornos con ZOLLER

La region industrial de Schwarzwald-Baar-
Heuberg cuenta con la mayor densidad de
empresas dedicadas a la tecnologia del
mecanizado en Alemania. La orientacion
tecnoloégica ha estado historicamente muy
influenciada por la tecnologia de torneado,
que se ha ido desarrollando aqui a lo lar-
go de generaciones, de modo que hoy en
dia se fabrican productos muy complejos
practicamente listos para su instalacion y
con una calidad trazable utilizando practi-
camente todos los procesos metalurgicos
pertinentes. Los pilares fundamentales del

éxito sostenible de las empresas de la re-
gién son la pasion y la inventiva, asi como
una cultura de mejora muy arraigada vy
propia. Aqui lo bueno nunca es suficiente.

Precision en el mejor tiempo

La empresa Lauble de Dunningen, en el
distrito de Rottweil, dirigida por dos gene-
raciones de la familia fundadora, es una
de estas empresas de influencia regional y
representa esta tradicion de forma especi-
almente convincente. Aqui, el potencial de
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mejora se recanace siempre a traves de la
revision continua de la eficiencia econo-
mica y las nuevas posibilidades técnicas, y
se desarrolla tambien con la ayuda de las
herramientas adecuadas. Lauble ha hecho
suya la causa de la ,precision en el mejor
tiempo”, que se presenta en la pagina web
con la participacion de sus propios emp-
leados como equipo de parada en boxes.
Este equipo aborda sistematicamente los
tiempos de preparacion y los tiempos im-
productivos para optimizar la productividad
y los plazos de entrega. Desde hace méas de
15 afos, ZOLLER es un socio para una mayor
eficiencia en Lauble y, tras la exitosa intro-
duccion del ajuste de herramientas en la
propia posicién harizontal de ZOLLER hace
varios afos, ahora también ha acompafa-
do la digitalizacién de la gestion de herra-
mientas. Juntos se ha conseguido un ahorro
considerable, una mejora de los procesos y
una simplificacion del trabajo.

La pieza terminada de un solo
proveedor

Lauble tiene una historia tipica de la indus-
tria de la region. Fundada en 1965 como
una operacion de torneado en el garaje
local, tres generaciones desarrollaron la
compafiia hasta convertirla en una empre-
sa tecnologica con 50 empleados y una in-
stalacion de produccion de vanguardia con
31 maguinas en un total de mas de 3.000
metros cuadrados. Las piezas se fabrican
en lotes de entre 500 y 100.000 piezas para
diversas y exigentes aplicaciones en mo-
dernas maqguinas de torneado corto y largo.
Con toda la experienciay los conocimientos
de un especialista en torneado, se fabrican
piezas complejas de alta precision de acero
inoxidable, aluminio, acero, latén y también
plastico para la tecnologia de accionamien-
to, la ingenieria mecanica, la tecnologia
medica y la industria eléctrica. Lauble of-
rece la pieza terminada de una sola fuente,
con acabado, refinamiento y marcado en la
empresa.

Inversiones para el futuro

Aqui se ejemplifican los valores basicos de
una empresa familiar moderna: ante todo, la
responsabilidad hacia los empleados y los
socios. Para asegurar el futuro, el desarrollo
y la inversidn son constantes, en los Ultimos
anos de forma continua entre 500.000 y un
millén de euras al afio. Las maquinas de pro-
duccidn, las nuevas tecnologias, las certifi-
caciones y los procesos digitales, junto con
un posicionamiento inteligente, aseguran la
posicion de la empresa en un mercado exi-
gente. Las modernas infraestructuras para
los empleados y los avanzados equipos, por
ejemplo para la recuperacion de energia,
demuestran que la cultura de la responsa-
bilidad como actor social, tipica de las emp-
resas familiares, esta muy arraigada. Uno de
los objetivos actuales de la estrategia es la
digitalizacion, que comienza con el sitio web,
desarrollado internamente con un alto nivel
de calidad, y se hace especialmente visible
en la fabricacion con la gestion digital de la
planta. Aqui, los datos actualizados del pro-
ceso, de la maquinay de la calidad se mues-
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Un empleado, responsable especi-
ficamente del cuarto de herra-
mientas de Lauble, registra las
herramientas en el sistema.
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Lauble aprovecha los retos de fabricacion y
planificacion que surgen de las complejas
geometrias de las piezas, los exigentes re-
quisitos de superficie, los tamanos de lote
variables y las diversas propiedades de los
materiales como una oportunidad compe-
titiva. Se pueden ofrecer pedidos a precios
competitivos y plazos de entrega abiertos a
todos los sectores. Un requisito basico para
ello es que los tiempos de preparacion y de
no produccion sean lo mas cortos posible,
asi como una gestion transparente y eficaz
de las herramientas. Aqui es donde entra en
juego el ,Team Pit Stop”, apoyado en este
campo por ZOLLER, lider mundial en tecnolo-
gia de medicion de herramientas y especia-
lista en gestion de herramientas.

Gran potencial de ahorro
y optimizacion

Como experto en produccion, el director
general Sascha Auber sabia intuitivamen-
te que habia un gran potencial de ahorroy
optimizacion en la configuracion y medici-
on profesional. Durante su trabajo técnico
en 2004, investigo este potencial y pudo
confirmar la tesis con hechos concretos.
Las herramientas preconfiguradas en ge-

neral, y especialmente en Lauble en las
numerosas maquinas Index de las series
ABC y C, tienen efectos especialmente
significativos en los tiempos de prepara-
cién y en la disponibilidad de la maquina.
Por tanto, estaba claro que en la moder-
na produccién de Lauble no podia faltar
un dispositivo de ambientacién profesio-
nal. Se ha optado por un dispositivo de
ajuste y medicion ,hyperion” de ZOLLER.
Para un fabricante de piezas torneadas,
el dispositivo es la opcion ideal debido a
la situacion de sujecion horizontal y a la
amplia gama de opciones adaptadas a las
operaciones de torneado. ZOLLER es el
unico proveedor del mercado que ofrece
dispositivos de ajuste de herramientas
horizontales y ha desarrollado continua-
mente la tecnologia. Con las opciones de
ajuste exacto de la altura del centro o el
eje Y adicional opcional para la medicién
de herramientas en portaherramientas
multiples o herramientas descentradas,
asi como los adaptadores especiales de
los fabricantes de tornos, ZOLLER ofrece
aqui funciones derivadas de la vida coti-
diana de los fabricantes de piezas tornea-
das que resultan especialmente Utiles y
aharran tiempo.
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En Lauble, la atencidon se centrd inicial-
mente en el ahorro concreto que suponia la
subcontratacion de la puesta a punto de las
herramientas. Y fueron impresionantes: con
una reduccion de los tiempos de puesta en
marcha de alrededor del 40 %, los costes del
dispositivo de puesta en marcha se habian
amortizado en menos de medio afo y ahora
suponen un ahorro significativo de forma
continuada. Esto se debe a que la maquina
pasa mucho més tiempo bajo tension. Cuan-
do se cambian las herramientas completas
no preestablecidas, es decir, la herramienta
y el portaherramientas, la maquina necesi-
ta mucho tiempo para encontrar la posicion
de la herramienta manualmente mediante
el ,raspado”. En este proceso, la herramien-
ta se acerca a la pieza. Si las herramientas
se ajustan de antemano, la maquina puede
volver a la viruta mucho mas rapido despu-
és del cambio de herramienta. El resultado
final es que se necesita menos tiempo en
la maquina para producir la misma pieza, o
gue naturalmente significa que la producci-
Gn es mas barata y mas rapida.

Ajustar con facilidad

Pronto se vio que el »hyperion« no era solo
una inversion para reducir el tiempo no pro-
ductivo. Contagiado por la facilidad con la
que Sascha Auber media ahora él mismo
las herramientas en el dispositivo de ajuste,

las reticencias de los empleados que antes
juraban el probado ,raspado” pronto desa-
parecieron. El cambio también se facilito por
el hecho de que las herramientas se miden
en la posicion horizontal habitual. Asi, la
aceptacion fue alta en poco tiempo y la ru-
tina diaria de trabajo se hizo mas facil para
todos los involucrados. Hoy en dia, parece
inconcebible llevar a cabo los complejos
procesos de puesta a punto sin mediciones
externas.

Mayor potencial en la gestidon
de herramientas

Este era exactamente el tipo de optimiza-
cion que el equipo Pit Stop buscaba unos
afos despues. Tenia sentido investigar mas
el potencial en la gestion de herramientas
como parte de esta iniciativa lanzada en
2018. ;Que posibilidades habria de registrar
y almacenar los innumerables componentes
de las herramientas de forma que se eviten
practicamente los tiempos de busqueda y
el inventario sea siempre visible? ;Y si los
datos de la herramienta medida pudieran
transferirse directamente del dispositivo
de ajuste a la maquina sin necesidad de un
proceso manual? ¢Y cual seria la manera
mas sensata de hacer que los datos de la
herramienta sean utilizables para la maqui-
na virtual VirtualLine de Index, que ayuda a
la programacion, simulacion y optimizacion?

Los datos de las herramientas 3D
en el software ZOLLER TMS corre-
sponden a las herramientas reales
que estan presentes.



Florian Kreuzberger,
Asistente de la direccion
de Lauble GmbH
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Estas cuestiones fueron abordadas por
Florian Kreuzberger, que, como asistente
de la direccion, tiene una buena vision de
los datos comerciales clave de la empresa
y los correspondientes puntos de partida
para la optimizacién. Sin embargo, cuando
se ve al licenciado en derecho montando
herramientas o en el puesto de trabajo de
gestion de herramientas hoy en dia, parece
un profesional experimentado en el cuarto
de herramientas.

El punto de partida de las consideraciones
fue el evidente potencial de mejora en la
sala de herramientas y durante la puesta
a punto. ,Por supuesto, tenemos diferen-

La introduccion de la
gestion profesional de
herramientas fue un
paso importante para
nuestra empresa.

tes tamanos de lotes y el siguiente ejemplo
de célculo es bastante conservador: supo-
niendo que configuramos 50 herramientas
al dia, que constan de 125 componentes
individuales, incluso si so6lo se busca du-
rante 90 segundos por herramienta comple-
ta, incluyendo todos los componentes, se
termina con un tiempo de busqueda puro de
75 minutos al dia. Y eso ya es muy optimis-
ta, porque nuestro cuarto de herramientas
estaba organizado de forma ordenada, pero
no lo suficientemente consistente”, dice
Kreuzberger. La planificacion se establecio
con relativa rapidez: Se van a comprar arm-
arios electronicos para almacenar las herra-
mientas, se van a estandarizar las listas de
herramientas y la provision de herramientas
va a serasumida por un responsable central,
en lugar de por cada colocador individual
como hasta ahora. Todo ello iba a estar vin-
culado por un software profesional de ge-
stion de herramientas.

ZOLLER TMS Tool
Management Solutions

Encontraron lo que buscaban en ZOLLER.
Con el paquete SILVER de TMS Tool Manage-
ment Solutions, Lauble dispuso de todas
las opciones para establecer un sistema de
gestion de herramientas y almacenes bien
organizado y moderno. De este modo, se
dispuso de interfaces preparadas para el
ascensor de almacenamiento Kardex pre-
visto, la gestion de almacenes ZOLLER de
facil manejo, un mantenimiento centraliza-
do de los registros de datos de herramien-
tas, componentes y caracteristicas de los
materiales seguin DIN 4000, la gestion de las
hojas de preparacion y la impartacion de da-
tos en las maquinas. Para que el gemelo di-
gital de las maquinas de indexacion con los
datos medidos de las herramientas en 3D
tambien pudiera utilizarse perfectamente
en el software, ZOLLER desarroll¢ la interfaz
para el software como parte del proyecto.

Para crear la base de este importante paso
en la produccion de Lauble, ZOLLER apoyo
con la formacién y los enfoques de solucion
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adecuados. Kreuzberger: ,Especialmente el
sistema de datos de las herramientas nos
dio un dolor de cabeza al principio. Aunque
nuestros proveedores de herramientas pu-
dieron proporcionarnos todos los datos, el
trabajo de crear todos los componentes del
sistema, y ademas en 3D, parecia una tarea
descomunal. Mientras que las empresas de
fresado pueden trabajar con muchos menos
componentes y contornos mas sencillos,
los torneros tenemos que crear datos com-
plejos. Al principio teniamos la impresion de
que el software de ZOLLER estaba muy di-
sefiado para herramientas rotativas y que
tendriamos que dedicar una inmensa can-
tidad de tiempo a la creacion de datos”. Sin
embargo, esto se desactivé rapidamente en
colaboracion con ZOLLER: ,La creacion de
datos siempre supone un poco de ordenaci-
an y sistematizacion, que, sin embargo, se
amortiza enésimamente”, dice Felix Kam-
mer, que acompanfa el proceso en Lauble
por parte de ZOLLER. ,Siempre hay carac-
teristicas especiales que hay que tener en
cuenta, pero basicamente nuestro software
nos permite definir cualquier herramienta,
componente y caracteristicas de los ma-
teriales de forma compatible con la norma

y asi garantizar un intercambio fluido con
sistemas de terceros.” Para ello, solo se ne-
cesita formacion, lo que proporciond a los
responsables de Lauble los conocimientos,
la seguridad y la rapidez necesarios. ,Pen-
samos que nos sentariamos en cada her-
ramienta durante al menos medio dia, pero
en la farmacién aprendimos rapidamente a
rellenar la estructura DIN 4000 en el ZOLLER
TMS con los datos de los fabricantes de her-
ramientas.” Asi que era una mera cuestion
de aplicacion. La viabilidad y la eficiencia
eran un hecho.

La confusion es imposible

Ahora también se puede crear el almacén
de las herramientas en el sistema ZOLLER.
Después de realizar los ajustes adecuados,
la interfaz con Kardex-Lift era funcional y
las herramientas podian ahora reservarse
para entrar y salir a través del intercambio
de archivos en la red. Esto dio lugar a un pa-
norama completamente diferente en Lauble.
Donde antes habia varios armarios de her-
ramientas de los que se sacaban las her-
ramientas segun los conocimientos, ahora
hay una estacion de trabajo ZOLLER TMS y

De izquierda a derecha: Felix Kam-
mer (Ventas Sur, E. ZOLLER 6mbH

8 Co. KG) y Florian Kreuzberger
(Asistente de la Direccion, Lauble
6mbH) en el puesto de trabajo de
ZOLLER TMS.



dos elevadores Kardex, asi como carros de
herramientas especialmente disefiados. Un
empleado, responsable del cuarto de herra-
mientas de Lauble, registra las herramien-
tas en el sistema, el elevador se desplaza
automaticamente al cajon correspondien-
te y un puntero laser sabre la herramienta
hace practicamente impasible la confusion.

Sascha Auber
(Director General, Lauble GmbH)

Con ZOLLER, hemos
introducido paso a
paso mas eficiencia
en nuestra produccion
con un efecto
creciente, sin tener
que restringir las
operaciones en curso.
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El siguiente punto de partida fue la estacion
de trabajo de programacion. Dado que ahora
se dispone de una base de datos central con
todos los datos reales de las herramientas,
estos también podrian integrarse de forma
provechosa. Anteriormente, la maquina vir-
tual de indices VirtualLine sélo funcionaba
con datos nominales. Esto significaba que
se perdia gran parte del potencial del soft-
ware en términos de productividad y segu-
ridad. Los datos de las herramientas en 3D
que ahora estan disponibles corresponden
a las herramientas reales que provienen uni-
formemente de la base de datos de ZOLLER
z.0ne, en lugar de mantenerse dos veces.
Esto representa una diferencia significati-
va en la fiabilidad de los datos utilizados, ya
que corresponde exactamente a las herra-
mientas medidas en la herramienta de ajuste.
Esto significa que las posibilidades de simu-
lacién que ofrece el programa solo pueden
utilizarse realmente de forma significativa
para evitar colisiones y optimizar el proceso
para reducir el tiempo no productivo.

Para cerrar el bucle del proceso desde la es-
tacion de trabajo de programacion hasta la
pieza terminada, era necesario un paso mas,
que ahora se abordaba uno tras otro. Para la
transmision directa de datos del dispositivo
de ajuste a la maquina, ZOLLER dispone de
varias opciones. Ademas de los indepen-
dientes de la red, como el ,zidCode” para
la transmision de datos a través de un co-
digo 2D o los basados en la red a través de
la identificacion de herramientas, la trans-
mision a través del postprocesador es una
variante segura y eficiente. En este caso,
se genera un archivo en el dispositivo de
configuracién que la maquina correspon-
diente puede leer. A continuacion, el opera-
dor importa activamente este archivo en la
maquina. Para ello, ZOLLER dispone de post-
procesadores estandar adaptados a la méa-
quina y al sistema de control. Ahora Lauble
esta cerrando gradualmente el circulo co-
nectando todas las maquinas pertinentes.
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Sascha Auber y Florian Kreuzberger quieren
seguir construyendo lo que han consegui-
do: ,Con ZOLLER hemos introducido paso a
paso mas eficiencia en nuestra produccion
con un efecto creciente, sin tener que res-
tringir las operaciones en curso. El mero he-
cho de trabajar en una sala de herramientas
perfectamente organizada y la optimizacion
especifica con las herramientas virtuales
hacen que nuestra estrategia de futuro sea
tangible, tanto para los empleados como
para los clientes”, afirma Sascha Auber. Flo-

rian Kreuzberger anade: ,El ahorro en los
tiempos de preparacion, tanto por una re-
cuperacion mas rapida como directamente
en la maquina gracias a la medicion externa
de las herramientas, es impresionante. Y a
traves del intenso intercambio con ZOLLER,
seguimos aprendiendo sobre nuevas opor-
tunidades de optimizacion que ciertamente
no queremos perder”. En la actualidad, las
soluciones de automatizacion de ZOLLER
para el proceso de preparacion de las herra-
mientas se encuentran en las tarjetas, que
pueden ser implementadas rapida y facil-
mente en la base existente.

Con precision hacia el éxito

Lauble GmbH es especialista en el mecanizado de alta precision. Los clientes proce-
den de una amplia gama de industrias, como la tecnologia de control y regulacion,
la ingenieria mecanica, la ingenieria eléctrica, la tecnologia medica y el sector de
suministro de automoviles, y ademas de las piezas mecanizadas, también reciben
otros servicios complementarios, como el acabado o el montaje. Lauble GmbH es
una empresa de aprendizaje y forma a maquinistas.

Para el mecanizado de los productos se dispone de diferentes centros de mecani-
zado de Ultima generacion. Los proveedores de equipos son lideres como Index, Star

Micronics, Durr, Zeiss y Hommel.

Sede de Lauble GmbH en Dunningen, Alemania






